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Energieflussdiagramme: Warme CH1 (heute)

Erdgas flr Hartebfen und 25% Gebaudeheizung mit

. : Druckluft-Abwéarme
Gebaudeheizung Abwarme 1204

Heizwarme

= Heiz-
(o]
40% far Kessel

Gebdude-
heizung ‘

DL-Kompres-
soren

Gebéaude
-heizung

Abwéarme 70°C I

o
60 /o_fur Hartedfen A -
Hartedfen Abwarme 70°C
Harte-
ofen B
Abluft der Hartedfen heute auf

einem Temperaturniveau von 70°C

D STIHL Kettenwerk GmbH & Co KG )
vl Pinch-AnaIyse 2012 Seite 2 03.12.2013

Energieherg




Energieflussdiagramme: Strom CH1 (heute)
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Massnahmen Betriebsoptimierung

Anlage

Massnahme

Beschreibung

Liftungsanlagen

Betriebsoptimierung

den Nutzungszeiten --> Betrieb optimieren

Luftmengen sind z.T. viel héher, als SIA-Empfehlung, Laufzeiten passen nich immer zu

Heizung

Betriebsoptimierung

eingestellt --> optimieren

Die Paramter der Heizungsregler sind im Vergleich zu &hnlichen Anlagen nicht optimal

Kalteerzeugung

Freecooling

Freecooling implementieren

Kéltemaschine 3 in CH1 und Kéltemaschinen in CH2 haben kein Freecooling -->

Waschanlagen

Betrieb optimieren

Badheizung ist am Wochenende eingeschaltet --> ausschalten
Abluftmenge reduzieren

Ofen Typ A Schleuderheizung optimieren Heizung der Salzschleuder am Wochenende ausschalten
Ofen Typ B Heizung Spilen ausschalten Heizung der Spiilanlagen ausschalten

Ofen Typ C Trocknerheizung optimieren Trocknerheizung bei Chargenwechsel ausschalten
Galvanik Badheizung optimieren Badheizungen am Wochenende ausschalten

Stanzmaschinen
Steuerung B

Zeiten kontrollieren, fixieren

Einstellzeiten fiir Standby-Betrieb richtigstellen

Hartedfen

Betrieb optimieren

Luftiiberschuss der Brennern optimieren
Abluftmenge reduzieren

Stanzmaschinen
Steuerung H & U

Zeitrelais einbauen

Zeitautomatik fir Standby-Betrieb nachriisten

Salzbader

Warmeverluste vermeiden

Deckel und Boden zusatzlich ddmmen

Sortierkessel

Blasdiisen optimieren

Anzahl Blasdiisen reduzieren oder Dusendffnung verkleinern

Kaltschlagautomaten

Auswurfdlise optimieren

Duisendffnung verkleinern

Pumpen

Betriebsanalyse durch

Pumpenhersteller

Aufzeichnung Arbeitspunkte Uber eine Woche, Nachriistung FU oder Ersatz
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Massnahmen Betriebsoptimierung

15 Themenbereich flr Betriebsoptimierung

Total Investitionskosten

Total Energieeinsparung
= Erdgas (bezogen auf heutigen Verbrauch)
= Elektrizitat (bezogen auf heutigen Bezug)
= Einsparung Energiekosten

Einfache Payback-Zeit

D STIHL Kettenwerk GmbH & Co KG
, Pinch-Analyse 2012
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CHF 650°000.-

20%

10%

CHF 380°000.-
2 Jahre
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Massnahmenidee: Nutzung Abgaswarme der Hartebfen

y r'dy | N

Situation heute:

V. / = Abgase treten mit
-~ 500°C aus dem

- 1 Brenneraus

.« werden mit sehr viel

' Sekundarluft

abgekuhlt

= Temperatur in der
Abluftanlage 70°C

2 nicht mehr nutzbar

_ Massnahmenidee:

= Sekundarluft
reduzieren,
Temperatur im

Abgasrohr Abgasrohr erhéhen

= Abwarme fir
Badheizungen nutzen
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Funktionsweise Reku-Brenner

Heisse Abgase warmen die

500 °C 4 Verbrennungsluft im Brenner selbst auf
ca. 500°C vor
T Abgas - Abgase treten noch mit rund 500°C aus.

Heil3es Abgas

1°000°C

STIHL Kettenwerk GmbH & Co KG
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AWN Harteofen

Ofen Typ A
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/ :/
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athmosphére
 S— abflammen

Beschickung

Uber Boden keine
Drosselklappe mehr

Energieheratung AG I

Abluftmenge reduzieren, Temp.
von 70°C auf 120°C erhdhen

STIHL Kettenwerk GmbH & Co KG
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Pinch Analyse: Composite Curves und Kosten

OC1: AWN zwischen Produktionsprozessen
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Pinch Analyse: Composite Curves und Kosten

OC2: AWN von Produktionsprozessen flr Gebaudeheizung
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Massnahmen Pinch-Analyse

Anlage

Massnahme

Beschreibung

Waschen/Galvanik

Nachspeisung vorwarmen

VE-Wasser flir Waschen, Galvanik und Entgraten mit Abwarme vorheizen

Waschen/Galvanik

Badheizung mit Abwarme

Bader bei Waschen, Galvanik und Entgraten mit Abwéarme heizen

Scheuern

Stadtwasser vorwarmen

Stadtwasser mit Abwarme temperieren

Hartedfen Typen B & C

Nutzung der Abgaswarme

Abgaswarme fiir Badheizung und Gebaudeheizung nutzen

Druckluftkompressoren

Abwarmenutzung verbessern Galvanik, Waschen, Scheuern und Gebaudeheizung.

Neue Kompressoren immer mit Wasserkiihlung ausstatten, Abwarme nutzen fir

Kuhlluft nach Méglichkeit ebenfalls nutzen

= 2 Quellen, 3 Senken fir Abwarmenutzung
= Total Investitionskosten
= Total Energieeinsparung

CHF 800°000.-

= Erdgas (bezogen auf heutigen Verbrauch) 5%
= Elektrizitat (bezogen auf heutigen Bezug) 7%

= Einsparung Energiekosten CHF 210'000.-
= Einfache Payback-Zeit

Energieheratung AG I

4 Jahre

STIHL Kettenwerk GmbH & Co KG
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