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* 10 kg/h L6sungsmittel ent- e Erfassung 10‘000 Nm3/h a

weichen in die Atmosphéare 1.0 g/Nm3 VOC
» 1-Schicht-Betrieb * TNV: Verbrauch der Energie

zum Vorheizen. Zusatzlich
5 kg/h Heizdl EL Stitzenergie

* Mehrverbrauch 10‘000 kg HEL/a
=> 117 MWh/a bzw. 31t CO2/a

« Sanierungsbedarf gem. LRV
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» Wasser aus dem Netz kihlt » Geschlossener Wasserkreislauf

die Maschine. Durchlauf- Rickkthlung mit Kthlturm

Sl * Mehrenergieverbrauch wegen
 Hohe Wasserkosten und KUhlwasserpumpen: 25 kW *

Grundwasserschutz legen 8'000 h = 200 MWh/a
eine andere L6sung nahe
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« Abwarme im Uberfluss da » Absorptionskaltemaschine nutzt

e Parallel: Kiihlbedarf vorhanden I UE EE AT

) * Minderverbrauch von P elektrisch
» Kompressorkihlung erzeugt

zusatzliche Abwarme  Minderemission von Abwarme
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SYS® TNV : Thermische Nachverbrennung
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e interner Warme-

nutzungsgrad ca. 65%

e externe Warme-
nutzung sehr erwinscht

* robust, einfach

e gut fur hohe VOC-Conz.
und niedrige Volumen-
strome

Quellen: Hofer: Luftreinhaltung Il, ETHZ
Durr Umwelttechnik
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sysm KNV : Katalytische Nachverbrennung

- T Reingas

- Katalysator senkt die — é |

notwendige Temperatur
(260 —320 °C)

 autotherm ab 2-3 g/Nm3

» Katalysator anfallig!
(Staub, Aerosole, Chemi-
kalien)

e gut flr saubere Abluft

Quellen: Hofer: Luftreinhaltung Il, ETHZ
Monsanto Enviro-Chem Systems
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SUsE RNV : Regenerative Nachverbrennung

I
S et nneuetis TN Sun s gareinigtes
: . : | . _; r . { Abgas/Ablint
« Keramikschuttbett spei- o | | i '
x TIE - belmdenes . - o Lo HET)
chert Warme far die Abgas/ahat @W% . {EQ-:@; 0
Vorheizung . - ST __.&E- 4
Benostof | 2SS (B2
e interner Warme- N - Té |
nutzungsgrad 92 - 95%) - - . _f.-;@gg' rd Vo]

» autotherm ab 1.5 g/Nm3

o gut far Dauaerbetrieb

Quellen: Hofer: Luftreinhaltung Il, ETHZ
Durr Umwelttechnik
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SVe®  Anwendungsbereiche

VOC-Konzentration [g/Nm3]
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10'000 20'000 30'000 40'000 50'000 60'000

Quelle: Siemens

Abluft-
menge
[Nm3]
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SLJE: VOCC : vOC - Konzentratoren

Abluft

hoch |osemittel-
beladenene Abluft

Desorptionsluft
Reinluft

Quelle: Eisenmann Umwelttechnik
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o AK : Absorptionskaltemaschinen

Druck |

Heizwasser-
temperatur ab 75°C ~ p,

Erreichbare
Kuhltemperaturen:

-60°C [NH3 - H20] P,
+4.5°C [LiBr — H20]

Leistungsbereich:

45 — 6°'000 kW

Quellen: D. Rhyner, Diplomarbeit HTA Burgdorf bei Siegfried AG, Zofingen
www.bhkw-info.de
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Sye B Kombinationsbeispiel: bruckerei

Rollenoffsetlinien ( 3 Trockner mit Kithlwalzen )

ca. 110 °G

‘ Reingas

W

max. 11000 Nmé/h Abluft,
stufenlos regelbar, dem DruckprozeB
automatisch angepaft

Rotationsdruckmaschinen
Kaltwasser flr Walzenkiihlung
und Klimatisierung

A

Erdgas

<

Heizung extern
( Schwimmbad )

Absorptionskéaltemaschine v *

Heizung und Brauchwasser intern

=

Quelle: Eisenmann Umwelttechnik



